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I. Grundlage des Berichts 




Beschreibung, Seiten 



3-6 



1,2, 2a 



in der ursprunglich eingereichten Fassung 

eingegangen am 21 .08.2004 mit Schreiben vom 19.08.2004 



Anspruche, Nr. 



2-4 



1 



in der ursprunglich eingereichten Fassung 

eingegangen am 21 .08.2004 mit Schreiben vom 19.08.2004 



Zeichnungen, Blatter 

1#_4/4 in der ursprunglich eingereichten Fassung 




unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ii 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 



□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden V 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 



□ Die Erklarung, da(3 die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 



3. 




□ 




□ Beschreibung, 

□ Anspruche, 



Seiten: 



Nr.: 
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□ Zeichnungen, Blatt: 

5 □ Dieser Bericht ist ohne BerOcksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen GrQnden nach Auffassung der BehSrde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprungl.ch 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf ErsatzblMer, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufQgen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung . 

Neuheit (N) Ja ; Anspruche 1-4 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-4 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-4 



Nein: AnsprQche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zm PunktV 

Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 



1 . Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 
D1: US-A-4492551 



2. Bezuglich Artikel 33 PCT wird das folgende angemerkt. 

2.1 Dokument D1 , das als nachstliegender Stand der Technik fur Anspruch 1 

angesehen wird, offenbart (Verweise in den Kammem beziehen sich auf dieses 
Dokument) eine Formbackenhalfte fur eine Vorrichtung (Figur 1) zur Herstellung 
von Querrippenrohren, wobei die Formbackenhalfte (2) Stirnflachen (siehe Ansicht 
Figur 2) die entlang einer Formstrecke (9 ) in Vorschubrichtung (4) orientiert 
zueinander parallel eng nebeneinander vorgesehen sind und eng und 
formschlussig aneinander anliegen und eine Grundflache (30) und in ihrem 
Inneren einen Kiihlkanal (33) mit einem Kuhlmediumzulauf (34) und mit einem 
Kuhlmediumablauf (36) fur ein Kuhlmedium aufweist, die voneinander 
beabstandet an der Grundflache (30) der Formbackenhalfte (2) munden, von der 
sich der Gegenstand des Anspruchs 1 dadurch unterscheidet, daB der 
Kuhlmediumzulauf und der Kuhlmediumablauf sich in Blickrichtung auf die 
Stirnflachen der Formbackenhalften (2) gesehen, kreuzen und zur 
Vorschubrichtung der Formbackenhalften (2) gegensinnig orientiert sind, urn ein 
Einschaufeln des Kuhlmediums in den Kuhlkanal zu erreichen. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33 (2) PCT). 

Die dem Anspruch 1 zugrunde liegende Aufgabe ist das VergroBem des 
Wasserdurchsatz durch den Kuhlkanal (siehe Seite 2, 3. Absatz). 

Fur die Merkmale der Losung, gemaB dem kennzeichnenden Teils des Anspruch 
1 , gibt es keine Hinweise in dem vorliegenden Stand der Technik. Die 
Losungsmerkmale sind an sich auch nicht offenbart in dem im Recherchenbericht 
genannten Dokumenten. Aus diesem Grund beruht der Gegenstand des 
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Anspruchs 1 auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). 

2.2 Die Anspriiche 3-4 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls 
Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 

3. Anspriiche 1 - 4 erfullen die Voraussetzung der Gewerblichen Anwendbarkeit, 
Artikel 33(4) PCT. 



Fotmblatt PCT/Beiblatt/409(Blatl2)-(ePA--April 1997) 
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Intern. AZ: PCT/DE 03/03905 

Formbackenhalfte fur eine Vorrichtung zur Erstellung von Querrippenrohren 



Die Erfindung betrifft eine Formbackenhalfte fur eine Vorrichtung zur Herstellung 
von Querrippenrohren, wobei die Formbackenhalfte Stirnflachen, die entlang einer 
Formstrecke in Vorschubrichtung orientiert zueinander parallel eng nebeneinander 
vorgesehen sind und eng und formschlOssig aneinander anliegen, und eine 
Grundflache und in ihrem Inneren einen KOhlkanal mit einem Kuhlmediumzulauf 
und mit einem Kuhlmediumablauf for ein KQhlmedium aufweist, die voneinander 
beabstandet an der Grundflache des Formbackens mOnden. 

Eine Vorrichtung zum Herstellen von Querrippenrohren ist beispielsweise in der 
DE 197 02 647 C1 beschrieben. 

Der Kuhlmediumzulauf und der Kuhlmediumablauf sind mit zugehorigen 
KCihlkanalabschnitten verbunden, die an ihren vom Kuhlmediumzulauf und -ablauf 
entfemten Ende mittels eines Kanalverbindungsabschnittes strdmungstechnisch 
verbunden sind. 

Bei bekannten Formbackenhalften sind der Kuhlmediumzulauf, der daran 
anschlieliende KQhlkanalhauptabschnitt, der daran anschlieliende 
KOhlkanalverbindungsabschnitt, der daran anschlieliende Hauptabschnitt und der 
daran anschlieliende KOhlmediumablauf- in Blickrichtung auf die Stirnflachen der 
Formbackenhalfte gesehen, U-f6rmig verlaufend gestaltet. Eine derartige 
Ausbildung, d-h. ein derartiger Verlauf des KQhlkanals bedingt einen bestimmten 
Stromungswiderstand fur das den KOhlkanal durchstrdmende KQhlmedium, bei 
dem es sich insbesondere urn Wasser handelt. Dieser Stromungswiderstand 
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bedingt einen entsprechend reduzierten KOhlmedium- d.h. Wasserdurchsatz durch 
den KOhlkanal der jeweiligen Formbackenhalfte. Das wirkt sich auf die 
Produktivitat der Vorrichtung zur Herstellung von Querrippenrohren entsprechend 
aus. 

Entsprechendes gilt for die aus der US-A-4 492 551 bekannte Vorrichtung zur 
Herstellung von Querrippenrohren, wobei jede Formbackenhalfte dieser 
bekannten Vorrichtung Stirnflachen, die entlang einer Formstrecke in 
Vorschubrichtung orientiert zueinander parallel eng nebeneinander vorgesehen 

io sind und eng und formschlussig aneinander anliegen, und eine Grundflache und in 
ihrem Inneren einen Kiihlkanal miteinem KUhlmediumzulauf und mit einem 
Kuhlmediumablauf for ein KOhlmedium aufweist, die voneinander beabstandet an 
der Grundflache des Formbackens mOnden. Bei dieser bekannten 
Formbackenhalfte weist der KOhlkanal einen ersten KOhlkanalabschnitt und einen 

15 davon in Vorschubrichtung der Formbackenhalfte beabstandeten zweiten 

KOhlkanalabschnitt und einen den ersten und den zweiten Kuhlkanalabschnitt 
miteinander verbindenden v-formig veriaufenden KOhlkanal-Verbindungsabschnitt 
auf. Der erste KOhlkanalabschnitt ist an einen KOhlwasserzulauf und der zweite 
KOhlkanalabschnitt ist an einen KOhlwasserablauf angeschlossen, die- wie aus 

20 den Figuren 2 und 3 dieses Standes der Technik ersichtlich ist - in Blickrichtung 
auf die Stirnflache der Formbackenhalfte gesehen zueinander parallel orientiert 
sind. Der jeweilige KOhlkanal ist also in Blickrichtung auf die Stirnflache der 
Formbackenhalfte U-formig verlaufend gestaltet - ahnlich wie bei der Vorrichtung 
gemaft der eingangs genannten DE 197 02 647 C2. 

25 

Der Erfindung liegt in Kenntnis dieser Gegebenheiten die Aufgabe zugrunde, eine 
Formbackenhalfte der eingangs genannten Art zu schaffen, wobei der 
KOhlmedium- bzw. Wasserdurchsatz durch den KOhlkanal hindurch vergroftert ist. 

30 Diese Aufgabe wird bei einer Formbackenhalfte der eingangs genannten Art 
erfindungsgemaft dadurch gelost, daft der KOhlmediumzulauf und der 
KOhlmediumablauf sich - in Blickrichtung auf die Stirnflachen der 
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Formbackenhalfte gesehen - kreuzen und zur Vorschubrichtung der 
Formbackenhalften gegensinnig orientiert sind, urn ein Einschaufeln des 
KOhlmediums in den KOhlkanal zu erreichen. 

5 Durch eine derartige Ausbildung des KQhlkanals, d.h. des KOhlmediumzulaufs und 
des KOhlmediumablaufs des KQhlkanals mit einer zur Vorschubrichtung des 
Formbackens gegensinnlgen Orientierung wird das in den KOhlmediumzulauf 
einstromende KGhlmedium, vorzugsweise Wasser, gleichsam in den KOhlkanal 
eingeschaufelt, so dali sich ein vergrolierter Wasser- bzw. KOhlmedium-Durchsatz 

10 und eine entsprechende Verbesserung der KOhlwirkung des KUhlmediums bzw. 
Wassers im Kuhlkanal der jeweiligen Formbackenhalfte ergibt. Eine mit 
erfindungsgemafcen Formbackenhalften ausgerOstete Vorrichtung zur Herstellung 
von Querrippenrohren weist eine entsprechend verbesserte Produktivitat auf. 

is Bei der erfindungsgemafJen Formbackenhalfte kSnnen der KOhlmediumzulauf und 
der Kuhlmediumablauf- in Blickrichtung auf die Stirnflachen der 
Formbackenhalfte gesehen - spiegelbildlich symmetrisch ausgebildet sein, urn 
entsprechend symmetrische StrSmungsverhaltnisse durch den KOhlkanal der 
Formbackenhalfte hindurch zu erzielen. 
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1 . Formbackenhalfte fur eine Vorrichtung (1 0) zur Herstellung von 
io Querrippenrohren, wobei die Formbackenhalfte (16) Stirnflachen (20, 22), 

die entlang einer Formstrecke (18) in Vorschubrichtung (38) orientiert 
zueinander parallel eng nebeneinander vorgesehen sind und eng und 
formschlOssig aneinander anliegen, und eine Grundflache und in ihrem 
Inneren einen KQhlkanal (26) mit einem Kuhlmediumzuiauf (28) und mit 
15 einem KOhlmediumablauf (36) fGr ein Kuhlmedium aufweist, die 

voneinander beabstandet an der Grundflache der Formbackenhalfte (16) 
mOnden, 

dadurchgekennzeich.net, 

dafc der Kuhlmediumzuiauf (28) und der KOhlmediumablauf (36) sich, in 
20 Blickrichtung auf die Stirnflachen (20, 22) der Formbackenhalften (1 6) 

gesehen, kreuzen und zur Vorschubrichtung (38) der Formbackenhalften 
(16) gegensinnig orientiert sind, urn ein Einschaufeln des KOhlmediums in 
den KQhlkanal (26) zu erreichen. 



25 



(Daran schlieften sich die Anspriiche 2 bis 4 unverandert an). 
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